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Formular PA 3 1 - Deckblatt der Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Kappe fur eine Verschlussvorrichtung gemaB den Oberbeg- 
riffen der Anspruche 1 und 2, eine Dichtungsvorrichtung fiir eine Verschlussvorrichtung gemafi 
dem Oberbegriff des Anspruches 16, eine Verschlussvorrichtung nach dem Oberbegriff des An- 
spruches 37 sowie eine Aufnahmevorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruches 45. 

Aus der EP 0 419 490 Bl der gleichen Anmelderin ist eine Verschlussvorrichtung fiir eine, ei- 
nem verschlossenen Ende gegenuberliegende offen Stimseite eines evakuierbaren zylinderfor- 
migen Gehauses bekannt geworden. Diese Verschlussvorrichtung umfasst eine die Stimseite des 
zylinderformigen Gehauses umfassende Kappe mit einer Stimwand, in der eine Bohrung ange- 
ordnet ist. Welters umfasst die Verschlussvorrichtung noch eine durchstechbare Dichtungsvor- 
richtung, die eine zwischen der Bohrung und einer inneren Anlageflache des zylinderformigen 
Gehauses angeordnete umlaufende Dichtflache aufweist. Ein flanschartiger Arretierfortsatz der 
Dichtungsvorrichtung uberragt diese Dichtflache radial nach auBen und ist zwischen zwei Fort- 
satzen der Kappe abgestiitzt. Diese Fortsatze bilden gemeinsam mit dem Arretierfortsatz Kupp- 
lungsteile einer Kupplungsvorrichtung zwischen der Kappe und der Dichtungsvorrichtung. Da- 
bei ragen zwei Fortsatze iiber die zylinderformige Innenflache der Kappe in Richtung der Langs- 
achse vor und bilden einen nutformigen Aufnahmebereich fur den flanschartigen Arretierfort- 
satz, wobei der dem Gehause zugewandte Fortsatz zwischen der Stimseite des Gehauses und 
dem Arretierfortsatz angeordnet ist. Dabei konnte nicht in alien Anwendungsfallen ein sicherer 
Halt des flanschartigen Arretierfortsatzes im nutformigen Aufnahmebereich der Kappe erzielt 
werden. 

Eine weitere Verschlussvorrichtung fiir ein zylinderformiges Gehause ist aus der EP 0 445 707 
Bl der gleichen Anmelderin bekannt geworden. Dabei dient die Verschlussvorrichtung zum be- 
darfsweisen VerschlieBen einer offenen Stimseite eines insbesondere evakuierbaren zylinder- 
formigen Gehauses, wobei die Verschlussvorrichtung eine die Stimseite des zylinderformigen 
Gehauses umfassende rohrformig ausgebildet Kappe und ein in die Stirnseitenoffnung einge- 
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setzte Dichtungsvorrichtung umfasst. Dabei ist die Dichtungsvorrichtung iiber eine Kupplungs- 
vonichtung mit der Kappe und/oder dem zylinderformigen Gehause verbunden, wobei die 
Kupplungsvorrichtung aus zwei mit der Kappe bewegungsverbundenen Kupplungsteilen, die 
bevorzugt durch flanschartige Fortsatze gebildet sind, sowie iiber die zylinderfomiige Innenfla- 
che der Kappe in radialer Richtung des zylinderformigen Gehauses vorragen und zwischen sich 
einen nutformigen Aufnahmebereich einschlieBen, gebildet. Die Dichtungsvorrichtung weist 
weiters einen Kupplungsteil auf, welcher durch einen flanschartigen Ansatz gebildet ist und im 
nutformigen Aufnahmebereich eingesetzt ist. Weiters umfasst die Verschlussvorrichtung einen 
Haltering, insbesondere eine Scheibe oder einen Spannring, der unter Vorspannung des Kupp- 
lungsteils der Dichtungsvorrichtung zwischen diesem und dem in Richtung der Langsachse iiber 
die zylindrische Aufnahmeoffnung der Kappe nach innen vorspringenden, auf der vom Gehause 
abgewendeten Seite angeordneten Fortsatz angeordnet ist. Dadurch ist die Dichtungsvorrichtung 
gegen Verdrehung und/oder Verstellung in Langsrichtung des zylinderformigen Gehauses ge- 
haltert. Dabei ist eine Dicke des den Kupplungsteil bildenden flanschartigen Ansatzes der Dich- 
tungsvorrichtung im unmontierten Zustand groBer als eine Distanz zwischen den beiden Fortsat- 
zen in Richtung der Langsachse, abziiglich der Dicke des Halterings. Auch hier konnte nicht in 
alien Anwendungsfallen eine einwandfreie und betriebssichere Halterung des flanschartigen An- 
satzes der Dichtungsvorrichtung im nutformigen Aufnahmebereich der Kappe erzielt werden. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kappe fur eine Verschlussvor- 
richtung, eine Dichtungsvorrichtung fiir eine Verschlussvorrichtung, eine daraus gebildete Ver- 
schlussvorrichtung sowie eine Aufnahmevorrichtung zu schaffen, bei welcher ein Losen der 
Kupplungsvorrichtung zwischen der Kappe und der Dichtungsvorrichtung im Zuge des Gebrau- 
ches, insbesondere dem Befiillen oder der Entnahme, nahezu verhindert ist. 

Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch gelost, dass eine innere lichte Abmessung, insbeson- 
dere ein innerer Durchmesser des ersten, der Dichtflache zuordenbaren Kupplungsteils zwischen 
5 % und 25 % kleiner ist als eine auBere Abmessung, insbesondere ein auBerer Durchmesser der 
aufzunehmenden Dichtungsvorrichtung im Bereich von deren Dichtflache im unverformten bzw. 
ungespannten Zustand. Der sich daraus ergebende uberraschende Vorteil liegt darin, dass beim 
Durchstechen der Verschlussvorrichtung mit Hohlnadeln oder Kaniilen, welche zumeist einen 
groBeren AuBendurchmesser aufweisen, die Dichtungsvorrichtung mit ihrem flanschartigen An- 
satz nicht Oder zumindest nur bereichsweise aus dem Aufnahmebereich herausgezogen wird. 
Dieser Fall tritt meist bei der automatisierten Probenentnahme auf, bei der Entnahmenadeln bzw. 
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Kantilen mit einem auBeren Durchmesser zwischen 0,8 mm und 2,5 mm oder aber auch noch 
groBer bis bin zu 3,5 mm oder 4,0 mm verwendet werden und dann die Dichtungsvorrichtung 
nicht nur aus dem Aufnahmebereich herausgezogen sondem auch zumindest bereichsweise in 
den Innenraum des Aufnahmebehalters hineingezogen wird. Durch die Einschnurung der Dich- 
tungsvorrichtung im Bereich von deren Dichtflache wird so eine festere und ausziehstabilere 
Halterung in der Kappe erzielt. Dies ist auch nach erfolgter Entnahme noch wichtig, da so auch 
dann noch die einwandfreie Abnahme der Kappe mitsamt der darin angeordneten Dichtungsvor- 
richtung vom Aufnahmebehalter moglich ist und so auch die Ansteckungsgefahr durch unbeab- 
sichtigtes Beriihren des Probeninhalts stark herabgesetzt bzw. iiberhaupt verhindert ist. 

Die Aufgabe der Erfmdung wird aber eigenstandig auch durch die Merkmaie des Anspruches 2 , 
insbesondere dadurch gelost, dass an dem der Dichtflache zugeordneten ersten Kupplungsteil 
zumindest ein zusatzliches Haltemittel fur die Dichtungsvorrichtung angeordnet ist. Der sich 
daraus ergebende, uberraschende Vorteil Uegt darin, dass wiederum beim Durchstechen der Ver- 
schlussvorrichtung mit Hohlnadeln oder Kanulen, welche zumeist einen groBeren AuBendurch- 
messer aufweisen, die Dichtungsvorrichtung mit ihrem flanschartigen Ansatz nicht oder zumin- 
dest nur bereichsweise aus dem Aufnahmebereich herausgezogen wird. Dieser Fall tritt zumeist 
bei der automatisierten Probenentnahme auf, bei der die Entnahmenadeln bzw. Kaniilen einen 
auBeren Durchmesser zwischen 0,8 mm und 2,5 mm oder aber auch noch groBer bis hin zu 3,5 
mm Oder 4,0 mm aufweisen. Durch die Anordnung der Haltemittel wird der flanschartige Ansatz 
der Dichtungsvorrichtung in seinem Ubergangsbereich hin zur Dichtflache am Kupplungsteil der 
Kappe an einem Herausziehen aus dem Aufnahmebereich gehindert, wodurch auch mit den zu- 
vor beschriebenen, einen groBeren AuBendurchmesser aufweisenden Probenentnahmeinstru- 
menten auch bei erhohten Reibungskraften zwischen diesem und dem Werkstoff der Dichtungs- 
vorrichtung ein sicherer Halt in der Kappe erzielt. Dadurch ist ein hohere Betriebssicherheit 
wahrend der gesamten Hantierung niit den die Proben enthaltenen Aufnahmebehaltern gegeben. 

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfiihrungsform nach Anspruch 3, da dadurch uber den Urn- 
fang des flanschartigen Ansatzes eine gut verteilte Riickhaltekraft aufgebaut werden kann. 

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 4 oder 5, da dadurch zwischen den Hal- 
temittel und dem flanschformigen Ansatz der Dichtungsvorrichtung je nach GroBe des Halte- 
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mittels eine Reibungserhohung sowie gegebenenfalls aber auch ein Formschluss im Anlagebe- 
reich des flanschformigen Ansatzes und dem Kupplungsteil erzielt werden kann. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 6 ist es moglich, die Riickhaltewirkung des Haltemittels 
bin in den Ubergangsbereich zwischen dem flanschformigen Ansatz und dem Dichtelement zu 
verlagem. 

Nach einer anderen Ausfiihrungsvariante gemaB Anspruch 7 wird eine formschlussige Halterung 
und eine optimale Abstiitzung des flanschartigen Ansatzes bei einer radialen Bewegungsrichtung 
desselben aus dem Aufnahmebereich zwischen den Fortsatzen hin in Richtung auf die Langs- 
mittelachse erzielt. 

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 8 oder 9, da dadurch eine einfache Ver- 
drangungswirkung des Werkstoffs zur Bildung des flanschformigen Ansatzes begiinstigt wird, 
wodurch sowohl eine kraft- als auch formschlussige Halterung des flanschformigen Ansatzes 
durch das oder die Haltemittel erzielt werden kann. 

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 10 oder 1 1 ist von Vorteil, dass dadurch stabile und riick- 
haltfeste Haltemittel gebildet werden, welche im Zusammenwirken mit der Dichtungsvorrich- 
tung eine sehr stabile und hohe Auszugskrafte aufnehmende Halterung des flanschformigen An- 
satzes in der Kappe bilden. 

Durch die Weiterbildungen nach den Anspriichen 12 bis 14 wird erreicht, dass dadurch fur den 
flanschartigen Ansatz eine durchlaufend ausgebildete Anlage bzw. Abstutzflache geschaffen 
wird, und zusatzlich noch zumindest bereichsweise ein Verstarkung des Kappenmantels zwi- 
schen dem offenen Ende und dem ersten Kupplungsteil erzielt werden kann. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 15 kann zusatzlich zur Einschniirung des Dichtelements 
die Riickhaltekraft fur den flanschartigen Ansatz in der Kappe erhoht werden. 

Die Aufgabe der Erfindung wird aber eigenstandig auch durch die Merkmale des Anspruches 16, 
insbesondere dadurch gelost, dass ausgehend vom ersten Endbereich hin in Richtung auf den 
weiteren Endbereich mindestens eine Materialtrennung, wie beispielsweise ein Schnitt, angeord- 
net ist. Der sich daraus ergebende, iiberraschende Vorteil liegt darin, dass durch die zumindest 
bereichsweise angeordnete Materialtrennung innerhalb der Dichtungsvorrichtung die wahrend 
der Durchstichbewegung der Hohlnadel bzw. Kaniile auftretenden Reibungskrafte und somit die 
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Druckkrafte in Richtung der Langsachse vermindert sowie gegebenenfalls auch bei starkeren 
Oder dickeren Kanulen ein Ausstanzen des Werkstoffes der Dichtungsvorrichtung verhindert 
wird. Durch die Materialtrennung wird nur eine Verdrangungsbewegung des Werkstoffes der 
Dichtungsvorrichtung fur das Hindurchfuhren notwendig, wobei erst zumeist im Endbereich - 
also dem dem Innenraum des Aufhahmebehalters zugewandten Bereich der Dichtungsvorrich- 
tung - der Werkstoff der Dichtungsvorrichtung durch die Hohlnadel getrennt werden muss. Auf- 
grund der vorhandenen Materialtrennung wird durch die bereits voneinander distanzierten 
Trennflachen der weitere Durchstichvorgang durch das noch voll verschlossene Material der 
Dichtungsvorrichtung begiinstigt. 

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 17, da dadurch auch auf unterschiedlich 
geformte Durchstichwerkzeuge in Verbindung mit deren AuBenabmessung leichter bedacht ge- 
nommen werden kann. 

Gemafi einer Ausbildung, wie in einem der Anspriiche 18 bis 20 beschrieben, ist von Vorteil, 
dass dadurch einerseits eine eindeutige Einstichrichtung und eine vorgegebene radiale Bewegung 
der einander zugewandten Trennflachen fur den Durchstichvorgang vorgeben ist. 

Dabei erweist sich eine Ausgestaltung nach Anspruch 21 oder 22 vorteilhaft, weil dadurch einer- 
seits das im Innenraum des Aufnahmebehalters herrschende Vakuum bzw. der aufgebaute Un- 
terdruck auch iiber einen langeren Zeitraum aufrecht erhalten werden kann und andererseits die 
Durchstichbewegung und die dabei aufgebauten Druckkrafte in Richtung der Langsachse mini- 
miert werden konnen. 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung gemaB Anspruch 23 wird eine noch leichtere Durch- 
stichbewegung der Kanule durch die Dichtungsvorrichtung erzielt. 

Von Vorteil sind aber auch Ausbildungen nach den Anspruchen 24 bis 26, da dadurch auch bei 
vollstandig durchlaufender Durchtrennung zwischen den beiden Endbereichen der Dichtungsvor- 
richtung eine ausreichende Dichtheit des Innenraums gegenuber den auBeren Umgebungsbedin- 
gungen bei gleichzeitiger Erieichterung der aufzubringenden Durchstichkrafte erzielbar ist. 

GemaB Anspruch 27 oder 28 kann die zwischen den einander zugewendeten Trennflachen wir- 
kende Haftkraft in Richtung der Langsachse gezielt beeinflusst und so eine gegenseitige relative 
Verlagerung in Richtung der Langsachse beeinflusst werden. 
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Bei der Ausbildung gemaB Anspruch 29 kann zusatzlich noch die Dichtheit bei evakuiertem In- 
nenraum des Aufnahmebehalters im Bereich der Materialtrennung erhoht werden. 

MQglich ist dabei auch eine Ausbildung nach Anspruch 30, weil dadurch einerseits durch die 
Anordnung der Aussparung die durch die Kaniile in die Dichtungsvorrichtung wahrend der 
Durchstichbewegung eingebrachte Verformungsbewegung aus dem flanschformigen Ansatz hin 
in Richtung des in den Innenraum eingesetzten Dichtelements verlagert wird und andererseits 
noch zusatzlich bei entsprechend angepasstem Kupplungsteil eine noch bessere Einschniirung 
und Riickhaltekraft erzielbar ist. 

Weitere vorteilhafte Ausbildungen der Dichtungsvorrichtung sind in den Anspriichen 31 bis 36 
beschrieben, wobei die daraus erzielbaren Vorteile der detaillierten Beschreibung zu entnehmen 
sind. 

Die Aufgabe der Erfindung wird aber eigenstandig auch durch die Merkmale des Anspruches 37 
gelost. Durch die Kombination der Kappe und der Dichtungsvorrichtung wird eine Verschluss- 
vorrichtung geschaffen, welche im Zusammenwirken der beiden diese bildenden Bauteile eine 
hohe Betriebssicherheit vor allem im Bereich der Kupplungsvorrichtung zwischen der Kappe 
und der Dichtungsvorrichtung gewahrleistet. Dadurch ist bei der automatisierten Probenentnah- 
me eine relative Verstellung zwischen dem flanschartigen Ansatz der Dichtungsvorrichtung und 
dem Aufnahmeraum der Kappe nahezu verhindert bzw. vollstandig unterbunden. 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 38 oder 39 ermoglicht ein Zusammenwirken des Haltemittels 
mit dem flanschartigen Ansatz der Dichtungsvorrichtung, wobei hier die durch das Entnahme- 
werkzeug zur Probenentnahme aufgebrachten Druckkrafte wahrend der Trennung des Materials 
der Dichtungsvorrichtung in die Haltemittel eingeleitet und dadurch eine ausreichende Ruckhal- 
tekraft fur den flanschartigen Ansatz erzielt werden kann. 

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung der Dichtungsvorrichtung ist im Anspruch 40 beschrieben, 
da dabei eine formschliissige Halterung der Dichtungsvorrichtung in der Kappe erzielbar ist, 
wodurch die Riickhaltekrafte noch verbessert werden. 

Moglich ist dabei auch eine Ausbildung nach Anspruch 41, weil dadurch einerseits durch die 
Anordnung der Aussparung die durch die Kaniile in die Dichtungsvorrichtung wahrend der 
Durchstichbewegung eingebrachte Verformungsbewegung aus dem flanschformigen Ansatz hin 
in Richtung des in den Innenraum eingesetzten Dichtelements verlagert wird und andererseits 
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noch zusatzlich bei entsprechend angepasstem Kupplungsteil eine noch bessere Einschnurung 
und Ruckhaltekraft erzielbar ist. 

Vorteilhaft ist die Ausbildung nach Anspruch 42, da dadurch auch bei Anordnung einer Ausspa- 
rung in der Dichtungsvorrichtung zusatzlich noch eine Einschnurung der Dichtungsvorrichtung 
durch den in der Kappe angeordneten Kupplungsteil im Ubergangsbereich zwischen dem 
flanschartigen Ansatz und dem Dichtelement fur die Halterung derselben in der Kappe erzielbar 
ist. 

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 43 oder 44, da dadurch die Montage 
der Dichtungsvorrichtung in der Kappe wesentlich erleichtert und ohne groBe Verformung der- 
selben im Bereich des flanschartigen Ansatzes erfolgen kann, bis dass dieser eine ordnungsge- 
mafie Lage im Aufnahmeraum zwischen den beiden Kupplungsteilen eingenommen hat. 

Die Aufgabe der Erfindung wird aber eigenstandig auch durch die Merkmale des Anspruches 45 
gelost. Die sich aus der Merkmalskombination des Kennzeichenteils dieses Anspruches ergeben- 
den Vorteile liegen darin, dass somit eine Aufnahmevorrichtung mit einer Verschlussvorrichtung 
geschaffen worden ist, welche eine ausreichend feste und auszugsfreie Verbindung zwischen 
dem flanschartigen Ansatz der Dichtungsvorrichtung und den Kupplungsteilen in der Kappe ge- 
wahrleistet und so im Gebrauch eine hohe Betriebssicherheit und damit verbunden eine rasche 
Probenentnahme durchfuhrbar ist. 

Vorteilhaft ist die Ausbildung nach Anspruch 46, da dadurch fiir die offene Stimseite des Auf- 
nahmebehalters eine ebene Auflage am Kupplungsteil geschaffen worden ist und zusatzlich die- 
ser noch in Richtung auf die Langsachse vorragt, um so die Einschnurung der Dichtungsvor- 
richtung in diesem Bereich zu vergroBern, wodurch eine hohere Haltekraft der Dichtungsvor- 
richtung innerhalb der Kappe erzielbar ist. 

SchlieBlich ist aber auch eine Ausbildung wie im Anspruch 47 beschrieben moglich, da so je 
nach AusmaB des uber die Innenflache in Richtung auf die Langsachse vorragenden Kupp- 
lungsteils die Einschnurung und somit die Klenmiung der Dichtungsvorrichtung in der Kappe 
einfach festlegbar ist. 

Die Erfmdung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten AusfUh- 
rungsbeispiele naher erlautert. 
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Es zeigen: 



Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten und ver- 
einfachter schematischer Darsteilung; 

Fig. 2 einen Teilbereich der Aufnahmeeinrichtung nach Fig. 1, jedoch vor dem Einsetzen 
der Dichtungsvorrichtung in den Ausnahmebehalter, in vergroBerter vereinfachter 
Darsteilung; 

Fig. 3 eine andere Ausbildung der Kappe in Seitenansicht geschnitten und vereinfachter 
schematischer Darsteilung; 

Fig. 4 eine weitere mogliche Ausbildung der Kappe in Seitenansicht geschnitten und ver- 
einfachter schematischer Darsteilung; 

Fig. 5 eine andere mogliche und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausbildung der 

Dichtungsvorrichtung in Seitenansicht geschnitten und vereinfachter schematischer 
Darsteilung; 

Fig. 6 eine weitere mogliche und gegebenenfalls fiir sich eigenstandige Ausbildung der 

Dichtungsvorrichtung in Seitenansicht geschnitten gemaB den Linien VI -VI in Fig. 
7 und vereinfachter schematischer Darsteilung; 

Fig. 7 die Dichtungsvorrichtung nach Fig. 6 in Draufsicht und vereinfachter schematischer 
Darsteilung. 

Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuhrungsformen glei- 
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen werden, 
wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaB auf gleiche Teile 
mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen werden konnen. 
Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. 
auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei einer Lageande- 
rung sinngemaB auf die neue Lage zu iibertragen. Weiters konnen auch Einzelmerkmale oder 
Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungs- 
beispielen fiir sich eigenstandige, erfinderische oder erfindungsgemaBe Losungen darstellen. 
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Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfuhrungsvarianten der Verschlussvorrichtung 
bzw. der diese bildende Bauteile sowie die damit gebildete Aufnahmevorrichtung, wobei an die- 
ser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuhrungsvari- 
anten derselben eingeschrankt ist, sondem vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen 
Ausfuhrungsvarianten untereinander moglich sind und diese Variationsmoglichkeit aufgrund der 
Lehre zum technischen Handeln durch gegenstandliche Erfindung im Konnen des auf diesem 
technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind also auch samtliche denkbaren Ausfuh- 
rungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der dargestellten und beschriebenen 
Ausfiihrungsvariante moglich sind, vom Schutzumfang mitumfasst. 

In der Fig. 1 und 2 ist eine mogliche und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausbildung einer 
Aufnahmevorrichtung 1 gezeigt, welche bevorzugt in der Medizintechnik zur Aufnahme von 
Korperfliissigkeiten bzw. von zellularen Bestandteilen Anwendung fmdet. Ein ganz spezieller 
Anwendungsfall liegt im Gebiet der Blutentnahme, wobei dann die Aufnahmevorrichtung 1 in 
ihrem Inneren einen gegeniiber der auBeren Umgebung reduzierten Druck aufweist, wie dies 
allgemein bei Blutprobenentnahmerohrchen bekannt ist. 

Die Aufnahmevorrichtung 1 weist im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel einen Aufnahmebehal- 
ter 2 sowie mindestens eine Verschlussvorrichtung 3 fur eine hier offen ausgebildete Stimseite 4 
des Aufnahmebehalters 2 auf. Eine Behalterwand 5 umgrenzt im Bereich einer Langsachse 6 
einen Innenraum 7, wobei hier der Aufnahmebehalter 2 auf der von der offenen Stimseite 4 ab- 
gewandten Seite eine mit einer Stimwand 8 verschlossene Stimseite 9 aufweist. 

Unabhangig davon ware es aber auch moglich, die hier verschlossen dargestellte Stimseite 9 
offen auszubilden und die Stimwand 8 nur teilweise bzw. auch vollstandig wegzulassen, um ge- 
gebenenfalls die zuvor beschriebene Verschlussvorrichtung 3 auch im Bereich der weiteren 
Stimseite 9 anordnen zu konnen. Selbstverstandlich ist es aber auch moglich, diese weitere Stim- 
seite 9 mit einer unterschiedlichen zur gerade zuvor beschriebenen Verschlussvorrichtung 9 an- 
ders ausgebildeten weiteren Verschlussvorrichtung zu verschlieBen, um so wahlweise von der 
hier offen dargestellten Stimseite 4 oder von der weiteren Stimseite 9 ebenfalls einen einfachen 
Zugang zum Innenraum 7 des Aufnahmebehalters 2 zu ermoglichen. 

Der Aufnahmebehalter 2 kann aus den unterschiedlichsten Werkstoffen, wie beispielsweise Glas, 
Kunststoff usw. gebildet sein, wobei selbstverstandlich eine auBere und/oder innere Oberflache 
des Aufnahmebehalters 2 zumindest bereichsweise bzw. auch voUflachig mit einer Beschichtung 
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versehen sein kann. Diese Beschichtxing kann beispielsweise dazu dienen, ein Anhaften der Pro- 
be an der Innen- und/oder AuBenwand des AufnahmebehSlters 2 zu vermindern bzw. ganzlich zu 
verhindem, oder aber auch als Sperrschicht zur Verhinderung des Zutritts von auBerer Umge- 
bungsluft bzw. aber auch das Ausdiffiindieren von Probebestandteilen aus dem Innenraum zu 
minimieren bzw. voUstandig zu verhindem. 

Die auBere bzw. die innere Abmessung des Aufnahmebehalters 2 iiber den Langsverlauf der 
Langsachse 6 gesehen kann dabei nahezu konstant - also zylindrisch - bzw. aber auch von einer 
groBeren Abmessung hin zu einer geringeren Abmessung veijungend ausgebildet sein, wie dies 
aus dem allgemeinen Stand der Technik hinlanglich bekannt ist. 

Die Verschlussvorrichtung 3 umfasst bei diesem Ausfuhrungsbeispiel eine Kappe 10 so wie zu- 
mindest eine in dieser angeordnete und darin bzw. daran gehalterte Dichtungsvorrichtung 11. 
Zwischen der Kappe 10 und der Dichtungsvorrichtung 1 1 ist zur gegenseitigen Lagefixierung 
zwischen diesen eine Kupplungsvorrichtung 12 vorgesehen. Die Dichtungsvorrichtung 1 1 weist 
eine einer inneren Oberflache 13 des Aufnahmebehalters 2 im Bereich seiner offen Stirnseite 
zugewendete und mit dieser zusammenwirkende Dichtflache 14 auf, welche im eingesetzten 
Zustand der Dichtungsvorrichtung 1 1 den Innenraum 7 im Bereich der offenen Stirnseite 4 
dichtend, insbesondere gas- und fliissigkeitsdicht, abschlieBt. 

Wie bereits zuvor beschrieben, ist die Kappe 10 zur Aufneihme der durchstechbaren Dichtungs- 
vorrichtung 1 1 ausgebildet, wobei die Dichtungsvorrichtung 1 1 zumindest bereichsweise eine 
auBere und in die offene Stirnseite 4 des Aufnahmebehalters 2 einsetzbare, die Dichtflache 14 
bildende auBere Oberflache 15 auf weist. Die Kappe 10 weist weiters einen, den Aufnahmebe- 
halter 2 zumindest bereichsweise umfassenden bzw. iibergreifenden Kappenmantel 16 auf, der je 
nach Herstellungsverfahren der Kappe 10 entweder in etwa hohlzylindrisch oder als hohler Ke- 
gelstumpf ausgebildet ist. An einer Innenflache 17 des Kappenmantels 16 sind zumindest zwei 
mit diesem bewegungsverbundene Kupplungsteile 18, 19 als Teil der Kupplungsvorrichtung 12 
angeordnet. Dabei ist der erste Kupplungsteil 18 der offenen Stirnseite 4 des Aufnahmebehalters 
2 unmittelbar benachbart und der weitere Kupplungsteil 19 in Richtung der Langsachse 6 distan- 
ziert angeordnet. Die beiden Kupplungsteile 18, 19 sind bevorzugt in zu der Langsachse 6 senk- 
recht verlaufenden Ebenen angeordnet, wobei die beiden Kupplungsteile 18, 19 uber die Innen- 
flache 17 des Kappenmantels 16 bzw. der Kappe 10 in radialer Richtung auf die Langsachse 6 
vorragen und zwischen sich einen Aufnahmebereich 20 ausbilden. 
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Zum Utnfassen der offenen Stirnseite 4 des Aufnahmebehalters 2 ist zumindest ein erstes Ende 
21 der Kappe 10 offen ausgebildet, wobei ein weiteres Ende 22 zumindest bereichsweise, bevor- 
zugt im Bereich des Kappenmantels 16, verschlossen ausgebildet sein kann. Um unnotige Wie- 
derholungen zu vermeiden, wird fiir die Ausbildung der Verschlussvorrichtung, insbesondere der 
Kappe und der Dichtungsvorrichtung in Verbindung mit dem Aufnahmebehalter auf das europai- 
sche Patent EP 0 419 490 Bl bzw. das weitere europaischen Patent EP 0 445 707 Bl der glei- 
chen Anmelderin bezug genommen und diese Offenbarung in die vorliegende Anmeldung iiber- 
nommen. Dies gilt im besonderen fiir die Ausbildung der Kupplungsvorrichtung 12 zwischen der 
Kappe 10 und der Dichtungsvorrichtung 1 1 sowie der Offnung bzw. Bohrung in der Kappe 10 
bzw. Haltering im Bereich der Langsachse 6 zum Hindurchstechen durch die Dichtungsvorrich- 
tung 1 1 . 

Die Dichtungsvorrichtung 1 1 ist zur Halterung in dem innerhalb der Kappe 10 ausgebildeten 
Aufnahmebereich 20 ausgebildet, wobei diese ein Dichtelement 23, welches zumindest be- 
reichsweise die zum Zusanunenwirken mit der offen ausgebildeten Stirnseite 4 des Aufnahme- 
behalters 2 vorgesehene Dichtflache 14 aufweist, sowie zumindest einen, bevorzugt durchgehend 
ausgebildeten, flanschartigen Ansatz 24 umfasst, der die Dichtflache 14 radial nach aufien iiber- 
ragt. Der Ansatz 24 ist ebenfalls ein Bestandteil der Kupplungsvorrichtung 12 zwischen der 
Kappe 10 und der Dichtungsvorrichtung 1 1 und ragt in den Aufnahmebereich 20 zwischen den 
beiden Kupplungsteilen 18, 19 der Kappe 10 hinein. Der flanschartige Ansatz 24 bildet fiir die 
Dichtungsvorrichtung 1 1 einen ersten Endbereich 25 und das Dichtelement 23 einen weiteren 
Endbereich 26 derselben aus. 

Der erste Kupplungsteil 18 ragt, wie bereits zuvor beschriebenen, ausgehend von der Innenflache 
17 des Kappenmantels 16 in Richtung auf die Langsachse 6 in radialer Richtung vor und ist zwi- 
schen dem Ansatz 24 der Dichtungsvorrichtung 1 1 und der offenen Stirnseite 4 des Aufnahme- 
behalters 2 angeordnet. Ist das weitere Ende 22 der Kappe 10, wie hier im vorliegenden Ausfuh- 
rungsbeispiel gezeigt, ebenfalls nahezu offen ausgebildet, kann zur Lagefixierung des Ansatzes 
24 im Aufnahmebereich 20 ein zusatzlicher Haltering 27 zwischen dem Ansatz 24 der Dich- 
tungsvorrichtung 1 1 und dem weiteren Kupplungsteil 19 angeordnet sein. Dadurch ist es auf 
einfache Art und Weise moglich, die Dichtungsvorrichtung 11, ausgehend von dem den Auf- 
nahmebehalter 2 umfassenden ersten Ende 21 abgewendeten weiteren Ende 22 einzusetzen und 
das Dichtelement 23 durch den Freiraum im Bereich des ersten Kupplungsteils 18 hindurchzu- 
schieben, bis dass der Ansatz 24 am ersten Kupplungsteil 18 zur Anlage kommt. Zur Erleichte- 
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rung dieser Einsetzbewegung weist der weitere Kupplungsteil 19 einen relativ geringen Uber- 
stand iiber die Innenflache 17 des Kappenmantels 16 auf, wobei dann der zusatzlich eingesetzte 
Haltering 27 die relative Lagefixierung zwischen der Kappe 10 und der Dichtungsvorrichtung 1 1 
bewirkt. Dies ist, wie bereits zuvor beschrieben, detailliert aus dem EP-Patent EP 0 445 707 Bl 
der gleichen Anmelderin beschrieben und unter Schutz gestellt. 

Wird hingegen kein Haltering 27 eingesetzt, ist das weitere Ende 22 der Kappe 10 zumindest 
bereichsweise mit einer bier nicht naher dargestellten Stimwand zu verschlieBen, wobei stets im 
Bereich der Langsachse 6 ein Freiraum fur den Einstichvorgang einer Hohlnadel bzw. Kaniile 
durch die Dichtungsvorrichtung 1 1 hindurch in den Innenraum 7 verbleiben muss. 

Zur Erzielung einer ausreichenden Anlage der Dichtflache 14 an der inneren Oberflache 13 des 
Aufnahmebehalters 2 ist zumindest das Dichtelement 23 der Dichtungsvorrichtung 1 1 aus einem 
hochelastischen Werkstoff gebildet, der noch zusatzlich selbstverschlieBende Eigenschaften nach 
dem Durchstechen und dem anschlieBenden Entfemen einer Hohlnadel bzw. Kaniile oder ahnli- 
chem aufweist. Zur Erzielung einer ausreichenden Vorspannung und dichten Anlage der Dicht- 
flache 14 an der inneren Oberflache 13 weist, wie dies am besten aus der Fig. 2 zu ersehen ist, 
das Dichtelement 23 eine groBere auBere Abmessung 28, insbesondere einen groBeren auBeren 
Durchmesser 29, auf als eine lichte innere Weite 30, bevorzugt ein innerer Durchmesser 31 des 
Aufnahmebehalters 2 im Bereich der offenen Stimseite 4. Dabei hat sich ein unterer Differenz- 
bereich zwischen der groBeren auBeren Abmessung 28 im ungespannten Zustand und der lichten 
inneren Weite 30 zwischen 2 % und 5 % und ein oberer Differenzbereich zwischen 7 % und 20 
% bezogen auf Basis der groBeren auBeren Abmessung 28 als giinstig herausgestellt. So kann der 
Unterschied zwischen 2 % und 20 %, bevorzugt zwischen 4 % und 10 %, besonders bevorzugt 
zwischen 5 % und 7 % betragen. 

Betrachtet man nunmehr wieder die vereinfachte Darstellung der Fig. 1 , bei welcher die Dich- 
tungsvorrichtung 1 1 im eingesetzten Zustand im Aufnahmebehalter 2 dargestellt ist, befindet 
sich zumindest das Dichtelement 23 im vorgespannten Zustand. Zur besseren und stabileren La- 
gefixierung der Dichtungsvorrichtung 1 1 relativ gegeniiber der Kappe 10 bzw. dem Aufnahme- 
behalter 2 ist hier noch im Bereich des ersten Kupplungsteils 18 iibertrieben dargestellt, dass eine 
innere lichte Abmessung 32, insbesondere ein innerer Durchmesser 33 des ersten der Dichtflache 
14 zuordenbaren Kupplungsteils 18 kleiner ist als die auBere Abmessung 28, insbesondere der 
auBere Durchmesser 29 der aufzunehmenden Dichtungsvorrichtung 1 1 im Bereich von deren 
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Dichtflache 14 im unverformten bzw. ungespannten Zustand mit der Bezugsbasis auf die auBere 
Abmessung 28 bzw. den auBeren Durchmesser 29. Dabei hat sich eine untere Wertegrenze zwi- 
schen 5 % und 15 % und eine oberer Wertegrenze zwischen 16 % und 25 % als giinstig erwie- 
sen. So konnen z.B. Differenzen zwischen 5 % und 25 %, bevorzugt zwischen 10 % und 20 %, 
besonderes bevorzugt zwischen 13 % und 17 % eingesetzt werden. Dadurch erzielt man eine 
gewisse Einschniirung der Dichtungsvorrichtung 1 1 durch den Kupplungsteil 18 im Ubergangs- 
bereich zwischen dem Dichtelement 23 und dem flanschartigen Ansatz 24. 

Beim Durchstichvorgang der Kaniile bzw. ahnlichen Elementen oder Bauteilen durch die Dich- 
tungsvorrichtung 1 1 wird aufgrund der Reibungskrafte zwischen dem Werkstoff der Dichtungs- 
vorrichtung 1 1 und dem Durchstichelement eine Kraft gemaB schematisch eingezeichnetem Pfeil 
, J^* auf die Dichtungsvorrichtung 1 1 in deren Mittelbereich - also im Bereich der Langsachse 6 - 
ausgeubt. Eine Anlage des Ansatzes 24 an der hier nahezu eben und rechtwinkelig zur Langsach- 
se 6 ausgerichtete Abstiitzflache des ersten Kupplungsteils 18 erfolgte bei der bisher groBeren 
inneren Abmessung 32 bzw. dem groBeren inneren Durchmesser 33 des Kupplungsteils 18 nur in 
einem gewissen AusmaB. Durch die Verkleinerung der inneren Abmessung 32 bzw. des inneren 
Durchmessers 33 wird zusatzlich noch eine ausreichende Vorspannkraft, ausgehend vom ersten 
Kupplungsteil 18 hin auf das Dichtelement 23 bewirkt, wodurch die gemaB dem Pfeil „F" einge- 
brachte Kraft vom flanschartigen Ansatz 24 auf die Anlageflache des ersten Kupplungsteils 18 
ubertragen wird, ohne dass dabei der flanschartige Ansatz 24 aus dem Aufnahmebereich 20 in 
Folge der elastischen Verformung herausgezogen und die Dichtungsvorrichtung 1 1 zumindest 
teilweise in den Innenraum 7 des Aufnahmebehalters 2 hineingezogen wird. 

Welters ist im Bereich der offen Stimseite 4 des Aufnahmebehalters 2 noch vereinfacht darge- 
stellt, dass der erste Kupplungsteil 18, ausgehend von der Innenflache 17 hin in Richtung auf die 
Langsachse 6 vorragt, wobei die innere Abmessung 32 bzw. der innere lichte Durchmesser 33 im 
Bereich des ersten Kupplungsteils 18 zumindest gleich, bevorzugt jedoch kleiner ist, der inneren 
lichten Weite 31 bzw. des inneren Durchmessers 31 des Aufnahmebehalters 2 im Bereich der 
offenen Stirnseite 4. Je nach GroBe des Aufnahmebehalters 2 und der zugehorigen Verschluss- 
vorrichtung 3 kann eine untere Wertegrenze der Differenz zwischen 0 % und 15 % und eine obe- 
re Wertegrenze zwischen 16 % und 30 % basierend auf der inneren lichten Weite 30 bzw. des 
lichten Durchmessers 31 des Aufnahmebehalters 2 in bezug zur lichten inneren Abmessung 32 
bzw. dem inneren Durchmesser 33 des Kupplungsteils 18 betragen. So kann abet auch die Diffe- 
renz z.B. zwischen 7 % und 12 % betragen. Damit iiberragt der Kupplungsteil 18 die innere O- 
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berflache 13 in Richtung auf die Langsachse 6. Als Beispiel seien hier konkrete Abmessungen 
als reines Zahlenbeispiel einer mSglichen Ausbildung einer Aufnahmevonichtung der Nenngro- 
Be 13 mm angefiihrt. 

lichte Weite 30 bzw. innerer Durchmesser 3 1 : 10,55 mm 

lichte innere Abmessung 32 bzw, Durchmesser 33: 9,60 mm 

ungespannte auBere Abmessung 28 bzw. Durchmesser 29: 1 1,20 mm 

Wie weiters aus der Darstellung der Fig. 1 zu ersehen ist, ist zumindest einer der Kupplungsteile 
18, 19 durch zumindest einen stegartig ausgebildeten Vorsprung 34 gebildet, wobei dieser Vor- 
sprung nur bereichsweise liber den Umfang verteilt aber auch durchlaufend iiber diesen an der 
Innenflache 17 der Kappe 10 angeordnet bzw. vorgesehen sein kann. 

In der Fig. 3 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausbildung der Kappe 10 
vereinfacht in vergroBertem MaBstab und im Schnitt dargestellt, wobei wiederum fiir gleiche 
Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen, wie in den vorangegangenen Fig. 1 
und 2 verwendet werden. Um unnotige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte 
Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 und 2 hinge wiesen bzw. bezug genommen. 

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist der Kupplungsteil 18 durch mehrere, iiber den Umfang ver- 
teilt angeordnete Vorspriinge 34 ausgebildet. Der weitere Kupplungsteil 19 kann ebenfalls in 
einzelne, iiber den Umfang verteilte Segmente aufgeteilt sein. Zwischen den Kupplungsteilen 18, 
19 ist wiederum der Aufnahmebereich 20 fiir den flanschartigen Ansatz 24 ausgebildet. Weiters 
ist hier vereinfacht im Bereich der Kupplungsteile 18 dargestellt, dass sich zumindest einzelne 
der Vorspriinge 34 des ersten Kupplungsteils 18, ausgehend vom Aufnahmebereich 20 sich auf 
die von diesem abgewendete Seite hin in Richtung des ersten offenen Endes 21 der Kappe 10 
erstrecken. Diese Teile bzw. Rippen der Vorspriinge 34 konnen einerseits dazu dienen, Quer- 
verlagerungen der Kappe 10 relativ gegeniiber dem Aufnahmebehalter 2 in der verschlossenen 
Stellung der offenen Stirnseite 4 in senkrechter Richtung zur Langsachse 6 zu minimieren bzw. 
zu verhindem und andererseits die Aufsetzbewegung der gesamten Verschlussvorrichtung 3 auf 
die offenen Stirnseite 4 des Aufnahmebeh alters 2 zu erleichtern, da eine gewisse Zentrierwir- 
kung durch diese Teilbereiche der Vorspriinge 34 erzielt wird. 
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Wird die Dichtungsvorrichtung 1 1 ausgehend vom hier off en dargestellten ersten Ende 21 in die 
Kappe 10 eingesetzt, so konnen diese Teilbereich der Vorspriinge 34 als Einfiihrhilfen und zur 
Verformung des Ansatzes 24 dienen, bis dass dieser seine ordnungsgemaBe Lage im Aufnahme- 
bereich 20 eingenonunen hat. 

Zur Erzielung einer satten Auflage des ersten Kupplungsteils 18 an der offenen Stimseite 4 ist es 
vorteilhaft, wenn der Kupplungsteil 18 bzw. der diesen bildende Vorsprung 34 als hohlzylindri- 
scher Vorsprung ausgebildet ist. Gleiches gilt natiirlich auch fur den weiteren Kupplungsteil 19. 

Wie bereits zuvor in der Fig. 1 beschrieben, ist es vorteilhaft, zur Lagefixierung des Ansatzes 24 
im Aufnahmebereich 20 zwischen dem flanschartigen Ansatz 24 der Dichtungsvorrichtung 1 1 
und dem an der vom Aufnahmebehalter 2 abgewendeten Seite angeordneten weiteren Kupp- 
lungsteil 19 der Kappe 10 den Haltering 27 anzuordnen. Dadurch kann die lichte innere Abmes- 
sung bzw. der Durchmesser im Bereich des weiteren Kupplungsteils 19 nur so groB gewahlt 
werden, dass der Haltering 27 formschliissig in den Aufnahmebereich 20 eingeschnappt werden 
kann. Dies ist durch die elastische Verformung des Materials der Kappe, da diese zumeist aus 
einem Kunststoff gebildet ist, einfach moglich. Gleichzeitig kann dadurch aber auch der Einsetz- 
vorgang der Dichtungsvorrichtung 1 1 in die Kappe 10 stark vereinfacht, insbesondere ohne hohe 
Verformung der Dichtungsvorrichtung 1 1 durchgefuhrt werden. Zusatzlich ist es aber auch noch 
moglich, dass eine Dicke des flanschartigen Ansatzes 24 der Dichtungsvorrichtung 1 1 im un- 
montierten Zustand in Richtung der Langsachse 6 groBer ist als eine Distanz zwischen den bei- 
den Kupplungsteilen 18, 19 in der gleichen Richtung, abziiglich einer Dicke 35 des Halterings 27 
ebenfalls in Richtung der Langsachse 6. Dadurch erzielt man eine Vorspannung des Ansatzes 24 
innerhalb des Aufnahmebereiches 20 zwischen den beiden Kupplungsteilen 18, 19, wodurch je 
nach Vorspannung die Anpresskraft insbesondere auf den ersten Kupplungsteil 18 und damit 
verbunden die auftretende Haftreibung zwischen diesem und dem Ansatz 24 verbessert wird. 

In der Fig, 4 ist eine weitere mogliche Ausbildung der Kappe 10 gezeigt, wobei wiederum fiir 
gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen, wie in den vorangegangenen 
Fig. 1 bis 3 verwendet werden. Um unnotige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detail- 
lierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 hingewiesen bzw. bezug genommen. 

Zur Halterung der Dichtungsvorrichtung 11, welche hier nicht naher dargestellt ist, kann es vor- 
teilhaft sein, im Bereich des ersten Kupplungsteils 18, welcher der Dichtflache 14 zugeordnet ist, 
zumindest ein zusatzliches Haltemittel 36 fiir die Dichtungsvorrichtung 1 1 anzuordnen. Dabei 
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kann das oder die Haltemittel 36 dutch mindestens einen, bevorzugt jedoch mehrere Fortsatze 
37, gebildet sein. Das Haltemittel 36 bzw. der oder die diese bildenden Fortsatze 37 ragen dabei, 
ausgehend vom ersten Kupplungsteil 18 bin in Richtung auf den weiteren Kupplungsteil 19 vor 
und ragen somit zumindest bereichsweise in den Aufnahmebereich 20 hinein. Bin AusmaB des 
fiber den Kupplungsteil 18 vorragenden Haltemittels 36 kann je nach zu erzielender Riickhalte- 
kraft ausgehend von einer Oberflachenprofilierung von kleiner 1,0 mm z.B. von 0,5 nmi und 
kleiner, aber auch groBer von 1,0 mm, z.B. zwischen 1,5 mm und 3,0 nun betragen. 

Um das Heratisziehen des hier nicht naher dargestellten flanschformigen Ansatzes 24 herabzu- 
setzen bzw. zu verhindem, ist das oder sind die Haltemittel 36, ausgehend von der Innenflache 
17 in Richtung auf die Langsachse 6 distanziert am ersten Kupplungsteil 18 angeordnet. Als 
giinstig hat sich hier herausgestellt, wenn das oder die Haltemittel 36 im Bereich des ersten 
Kupplungsteils 18 an dem der Langsachse 6 nachstliegenden Bereich, also im Randbereich des 
selben angeordnet sind. Dabei kann eine der Innenflache 17 zugewendete erste Halteflache 38 
des Haltemittels 36 in etwa parallel zur Innenflache 17 verlaufend ausgerichtet sein. Eine einfa- 
che und gut elastische Verformung der Dichtungsvorrichtung 1 1 im tJbergangsbereich zwischen 
dem Dichtelement 23 und dem flanschartigen Ansatz 24 erreicht man dann, wenn das oder die 
Haltemittel 36, ausgehend vom ersten Kupplungsteil 18 hin in Richtung auf den weiteren Kupp- 
lungsteil 19 verjiingend ausgebildet ist oder sind. So kann eine der Langsachse 6 zugewendete, 
weitere Halteflache 39 des Haltemittels 36, ausgehend vom ersten Kupplungsteil 18 hin zum 
weiteren Kupplungsteil 19 geneigt in Richtung auf die Innenflache 17 verlaufend ausgerichtet 
sein. Dadurch ergibt sich im Querschnitt gesehen eine in etwa dreieckformige Ausbildung des 
Haltemittels 36, wie dies im linken Teil der Fig. 4 dargestellt worden ist. 

Im rechten Teil der Fig. 4 ist eine weitere mogliche Ausbildung des Haltemittels 36 am Kupp- 
lungsteil 18 gezeigt, welches hier einen in etwa rechteckformigen Querschnitt aufweist und bei- 
spielsweise durch Segmente 40 von Rohrabschnitten gebildet ist. Selbstverstandlich ist es aber 
auch moglich, das Haltemittel 36 durch einen rundumdurchlaufend ausgebildeten hohlzylindri- 
schen Bauteil auszubilden. Es sei hier nur erwahnt, dass das oder die Haltemittel 36 die unter- 
schiedlichsten Querschnittsformen aufweisen konnen und die Anordnung iiber den Umfang e- 
benfalls beliebig gewahlt werden kann. Zur Vereinfachung der Montage und der gegenseitigen 
Orientierung ist eine rundum durchlaufende Anordnung zu bevorzugen. Die Haltemittel 36 der 
Kappe 10 sind dem hier nicht naher dargestellten flanschartigen Ansatz 24 der Dichtungsvor- 
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richtung 1 1 zugeordnet und konnen formschlussig mit der Dichtungsvorrichtung 11, insbesonde- 
re dem flanschartigen Ansatz 24 in Verbindung stehen. 

Unabhangig davon oder aber auch zusatzlich dazu ist es aber auch noch moglich, zumindest be- 
reichsweise an der dem flanschformigen Ansatz 24 zugewendeten Anlageflache des Kupplungs- 
teils 18 eine Profilierang an der Oberflache anzuordnen bzw. auszubilden. 

Diese Profilierung der Anlageflache kann einzelne Kupplungsteile einer Kupplungsvorrichtung 
bilden, welche natiirlich alle aus dem Stand der Technik bekannten geometrischen Formen, wie 
beispielsweise Pyramiden, dreieckige Pyramiden, Pyramidenstiimpfe, regelmaBige oder unre- 
gelmafiige Polygene, Kegel oder Kegel stumpfkorper, Prismatoide und vieles mehr gebildet sein. 
Wesentlich dabei ist, dass diese Anlageflache zumindest bereichsweise bevorzugt aber auch voU- 
flachig mit dieser Profilierung versehen ist, um im Zusammenwirken mit der dieser zugewandten 
Absttitzflache des flanschformigen Ansatzes 24 noch zusatzliche Haltemittel ausbilden. 

Welters ist hier noch vereinfacht gezeigt, dass der weitere Kupplungsteil 19 sich iiber eine groBe- 
re Ausdehnung ausgehend von der InnenflSche 17 hin in Richtung auf die Langsachse 6 erstreckt 
als dies in der Fig. 3 dargestellt ist. Gleichfalls konnen aber auch noch zusatzliche Verbindungs- 
stege vorgesehen sein. 

In der Fig. 5 ist zur Bildung der Verschlussvorrichtung 3 die Dichtungsvorrichtung 1 in vergro- 
Bertem Mafistab geschnitten, sowie schematisch vereinfacht dargestellt, wobei wiederum fur 
gleiche Telle gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen, wie in den vorangegangenen 
Fig. 1 bis 4 verwendet werden. Um unnotige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detail- 
lierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 4 hingewiesen bzw. bezug genonunen. 

Im hier links dargestellten Bereich ist vereinfacht dargestellt, dass in dieser mindestens eine ge- 
gengleich zum Haltemittel 36 in der Fig. 4 ausgebildete Ausnehmung 41 angeordnet ist, welche 
sich in den flanschartigen Ansatz 24 hineinerstreckt. Je nach Querschnitt und Raumform der 
zuvor in der Fig. 4 beschriebenen Moglichkeiten zur Bildung des Haltemittels 36 kann die Aus- 
sparung bzw. konnen die Aussparungen entsprechend in der Dichtungsvorrichtung 1 1 angeord- 
net und ausgebildet sein. Zur Verbesserung der Haltekraft ist es selbstverstandlich auch moglich 
die Ausnehmungen 41 in ihrem AusmaB geringer auszubilden als die Haltemittel 36 und so auf- 
grund der zumeist elastischen Verformung des Werkstoffes der Dichtungsvorrichtung 1 1 eine 
noch hohere Halte- bzw. Auszugskraft zu erzielen. Im rechten Teil der Fig. 5 ist dann die ent- 
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sprechend gegengleiche Ausbildung der Ausnehmung 41 zu dem in der Fig. 4 ebenfalls rechts 
dargestellten Haltemittel 36 gezeigt. 

Zusatzlich ist noch in einem Ubergangsbereich 42 zwischen dem Dichtelement 23 und dem 
flanschartigen Ansatz 24 vereinfacht dargestellt, dass in diesem zumindest eine Aussparung 43 
angeordnet ist, welche sich ausgehend von der Dichtflache 14 bin in Richtung auf die Langsach- 
se 6 erstreckt. Diese Aussparung kann dabei auch in etwa gegengleich zum ersten Kupplungsteil 
18 in der Kappe 10 ausgebildet sein, wodurch ein guter Formschluss zwischen diesen Bauteilen 
erzielbar ist. Durch Gr5Be und Anordnung der Aussparung 43 ist es moglich, die Verformung 
bzw. die Auszugswirkung des flanschfbrmigen Ansatzes 24 aus dem Aufnahmebereich 20 wah- 
rend der Durchstichbewegung des Entnahmewerkzeuges, insbesondere der Kaniile, durch den 
Mittelbereich des Ansatzes 24 sowie des Dichtelements 23 bin zum Dichtelement 23 zu verla- 
gem. Die Anordnung der Aussparung 43 kann sowohl unabhangig als auch in Verbindung mit 
der Anordnung der zuvor beschriebenen Ausnehmungen 41 erfolgen. Selbstverstandlich ist es 
aber auch moglich, an der Kappe 10 das oder die Haltemittel 36 vorzusehen und diese lediglich 
durch Verformung bzw. eine Verdrangung des Materials der Dichtungsvorrichtung 1 1 in den 
flanschartigen Ansatz 24 eindringen zu lassen, ohne dass dabei eine Materialbeschadigung damit 
einhergeht. 

Wie bereits zuvor beschrieben, weist der erste Kupplungsteil 18 in der senkrecht zur Langsachse 
6 ausgerichteten Ebene eine lichte innere Abmessung 32 bzw. einen inneren Durchmesser 33 
auf, der zumindest gleich oder kleiner ist, als die auBere Abmessung 28 der Dichtungsvorrich- 
tung 1 1 im Bereich von deren Dichtflache 14 im unverformten bzw. ungespannten Zustand. 
Wird die Aussparung 43 vorgesehen, kann es dariiber hinaus noch vorteilhaft sein, wenn ein au- 
Beres AbmaB 44 der Aussparung 43 in der senkrecht zur Langsachse 6 ausgerichteten Ebene in 
radialer Richtung gleich oder groBer ist, als die innere lichte Abmessung 32, insbesondere der 
innere Durchmesser 33 des ersten der Dichtflache 14 zugeordneten Kupplungsteils 18. Damit 
ragt in jedem Fall der erste Kupplungsteil 18 iiber die innere Oberflache 13 des Aufnahmebe- 
halters 2 in Richtung auf die Langsachse 6 vor und es erfolgt eine Einschniirung und eine damit 
verbundene Halterung der Dichtungsvorrichtung 1 1 durch den ersten Kupplungsteil 18 in der 
Kappe 10. Wird diese Einschnurung ausreichend groB gewahlt, kann aber beispielsweise auf den 
weiteren Kupplungsteil 19 im Bereich des weiteren Endes 22 zumindest bereichsweise oder aber 
auch vollstandig verzichtet werden. 
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In den Fig. 6 und 7 ist eine weitere mogliche und gegebenenfalls fiir sich eigenstandige Ausbil- 
dung der Dichtungsvorrichtung 1 1 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bauteilbe- 
zeichnungen bzw. Bezugszeichen, wie in den vorangegangen Fig. 1 bis 5 verwendet werden. 
Gleichfalls wird, um unnotige Wiederholungen zu vermeiden, auf die detaillierte Beschreibung 
in den vorangegangenen Fig. 1 bis 5 hingewiesen bzw. bezug genommen. Selbstverstandlich 
sind aber auch beliebige Kombinationen mit den verschiedensten Haltemitteln 36 sowie Aus- 
nehmungen41 moglich. 

Zur Erleichterang der Durchstichbewegung bzw. Trennvorganges des Werkstoffes der Dich- 
tungsvorrichtung 1 1 kann es fur sich allein bzw. aber auch in Verbindung mit den zuvor be- 
schriebenen Ausfiihrungsfonnen vorteilhaft sein, wenn ausgehend vom ersten Endbereich 25 im 
Bereich des flanschartigen Ansatzes 24 hin in Richtung auf den weiteren Endbereich 26 min- 
destens eine Materialtrennung 45 angeordnet ist, welche schematisch vereinfacht, beispielsweise 
durch einen oder mehrere Schnitte ausgebildet sein kann. Zumeist sind mehrere Materialtren- 
nungen 45 angeordnet, wobei diese in bezug zu der senkrecht zur Langsachse 6 ausgerichteten 
Ebene dann winkelig zueinander verlaufend ausgerichtet sind, wie dies am besten aus der Fig. 7 
zu ersehen ist. Sind mehrere Materialtrennungen 45 vorgesehen, konnen diese sowohl voneinan- 
der getrennt als auch miteinander zusammenhangend ausgebildet sein. Durch eine zueinander 
winkelig verlaufende Ausrichtung schneiden sich die einzelnen Materialtrennungen im Bereich 
der Langsachse 6. Eine weitere Anordnungsmoglichkeit der Materialtrennung 45 ist vereinfacht 
in der Fig. 7 in strich-punktierten Linen - hier in etwa eine Z-Form - dargestellt. Die Ausbildung 
und Anordnung kann der Materialtrennung oder Materialtrennungen 45 zueinander kann selbst- 
verstandlich beliebig gewahlt werden. Zur Erleichterung der Durchstichbewegung ist eine 
Langserstreckung der Materialtrennung 45 bzw. der Materialtrennungen 45 in paralleler Rich- 
tung zur Langsachse 6 verlaufend ausgerichtet. 

Wie aus der Fig. 6 zu ersehen ist, erstreckt sich die Materialtrennung 45 iiber den groBten Teil 
einer Distanz 46 zwischen den beiden Endbereichen 25, 26, wobei diese dann innerhalb der 
Dichtungsvorrichtung 1 1 endet. Hier hat sich ein AusmaB von zumindest der Halfte der Distanz 
46 als giinstig erwiesen. Dieses AusmaB kann aber auch zwischen 60 % und 80 % wie auch zwi- 
schen 2/3 und % der Distanz 46 betragen. 

Unabhangig davon ware es aber auch moglich, wie dies in strichlierten Linien angedeutet ist, 
dass zumindest einzelne der Materialtrennungen 45 die beiden Endbereiche 25, 26 miteinander 
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verbinden. Dies ist davon abhangig, ob eine ausreichende Vorspannung und damit dichtende 
Anlage der Materialtrennungen 45 erzielbar ist, ohne dass dabei die Lagerdauer bis bin zur ord- 
nungsgemaBen Verwendung beeintrachtigt wird bzw. nach dem bestimmungsgemaBen Gebrauch 
eine Beeinflussung der Probe stattfinden kann. 

In der eingesetzten Stellung der Verschlussvorrichtung 3, insbesondere des Dichtelements 23 in 
den Aufnahmebehalter 2, sollen jeweils einander zugewendete Trennflachen 47, 48 der Materi- 
altrennung 45 dicht, insbesondere gasdicht und/oder fliissigkeitsdicht aneinander anliegen. 

Eine Querausdehnung der Material trennung 45 bin zur Dichtflache 14 soil derart bemessen sein, 
dass die Materialtrennung 45 zumindest vor der Dichtflache 14 endet, um so ein iiber den Um- 
fang gesehen in sich geschlossenes Dichtelement 23 im Bereich der Dichtflache 14 zu erzielen. 
Die Starke des nicht getrennten Werkstoffes zwischen der Materialtrennung 45 und der Dichtfla- 
che 14 kann vom Verwendungszweck der Aufnahmevorrichtung 1 abhangen, wobei hier insbe- 
sondere bei einem im Innenraum 7 herrschenden Unterdruck gegenuber den auBeren Umge- 
bungsbereichen ein Druckausgleich iiber eine langere Zeitdauer gesichert verhindert sein muss. 
Wird hingegen die Verschlussvorrichtung 3 auf einen Aufnahmebehalter 2 aufgesetzt, dessen 
Innenraum 7 den gleichen Druck wie der Umgebungsdruck aufweist, kann aber auch die Materi- 
altrennung 45 bis hin zur Dichtflache 14 reichen. Wird eine ausreichende Dichtheit erzielt, kann 
aber auch bei evakuierten Aufnahmevorrichtungen 1 auch die Materialtrennung 45 bis hin zur 
Dichtflache 14 reichen. 

Weiters ist noch aus der Fig. 6 zu ersehen, dass die jeweils einander zugewendeten Trennflachen 
47, 48 der Materialtrennung 45 zumindest bereichsweise ebenflachig ausgebildet sind. Zusatz- 
lich dazu kann es sich aber auch als vorteilhaft erweisen, wenn jeweils einander zugewendete 
Trennflachen 47, 48 der Materialtrennung 45 zumindest bereichsweise profiliert ausgebildet 
sind. 

Die hier beschriebene Materialtrennung 45 wird bevorzugt durch einen eben bzw. glatt ausgebil- 
deten Schnitt oder Schnitte gebildet, wobei jedoch eine gewisse Profilierung zwischen den ein- 
ander zugewandten Trennflachen 47, 48 moglich ist. Weisen die einander zugewendeten Trenn- 
flachen 47, 48 nur eine minimale Oberflachenrauhigkeit auf, welche ausreicht um im aneinander 
gepressten Zustand der Trennflachen eine ausreichende Dichtwirkung zwischen den beiden von- 
einander distanzierten Endbereichen 25, 26 zu erzielen, wird trotzdem die Einstichbewegung 
durch die Kaniile bzw. anderen Entnahmemitteln erleichtert. Durch die wahrend der Einsetzbe- 
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wegung der Dichtungsvorrichtung 1 1, insbesondere des Dichtelements 23 mit der Oberflache 13 
in die offene Stimseite 4 des Aufnahmebehalters 2 einwirkenden radialen Druckkrafte werden 
die jeweils einander zugewandten Trennflachen 47, 48 der Materialtrennungen 45 aneinanderge- 
presst, wodurch aufgrund der Profiliemng eine relative gegenseitige Verlagerung zwischen die- 
sen in Richtung der Langsachse verhindert ist. Beim Hindurchfuhren der Kaniile durch die Mate- 
rialtrennung werden die beiden einander zugewendeten Trennflachen 47, 48 bedingt durch die 
elastische Verformbarkeit des Werkstoffes in radialer Richtung zur Langsachse 6 auseinander- 
gednickt, wodurch der reibungsbedingte aber auch formschliissige Zusammenhalt der Trennfla- 
chen 47, 48 zumindest bereichsweise unterbrochen wird. Dadurch kann die Kaniile mit geringe- 
rem Rraftaufwand durch die Dichtungsvorrichtung 1 1 hindurchgefiihrt werden, wodurch das 
zuvor beschriebene unbeabsichtigte Verlagem des flanschformigen Ansatzes 24 relativ gegen- 
iiber dem Aufnahmebereiche 20 der Kappe 10 zum groBte Teil bevorzugt ganzlich verhindert ist. 

Diese Profiliemng kann unterschiedlichst gewahlt sein, wobei dies vereinfacht in der Fig. 6 
durch eine vereinfachte Wellenform dargestellt worden ist. 

Zusatzlich ist es aber auch noch moglich, dass zumindest bereichsweise zwischen den Trennfla- 
chen 47, 48 ein vereinfacht mit Kreisen in der linken Halfte der Fig. 6 dargestelltes Dichtmittel 
49 eingebracht ist. Dieses Dichtnrdttel 49 kann unterschiedlichste Konsistenz sowie Hafteigen- 
schaften aufweisen, wobei darauf zu achten ist, dass bei einem Durchdringen der Dichtungsvor- 
richtung 1 1 im Bereich der Materialtrennung 45 durch eine Kaniile oder ahnliches das Dichtmit- 
tel 49 nicht in den Innenraum 7 des Aufnahmebehalters 2 gelangt bzw. das Dichtmittel 49 derart 
gewahlt ist, dass bei einem Kontakt mit der im Innenraum 7 befindlichen Probe keine nachteilige 
Veranderung derselben bzw. Beeinflussung fur die spatere Probenauswertung oder aber auch fiir 
die Lagerdauer damit einhergeht. 

Wie bereits zuvor beschrieben, sind zumindest die Teile der Dichtungsvorrichtung 1 1 aus einem 
selbstverschlieBenden, hochelastischen Werkstoff gebildet, der aus der Gruppe von synthetischen 
oder thermoplastischen Elastomeren gewahlt ist. Dariiber hinaus kann aber auch zumindest ein 
Oberflachenabschnitt derselben mit einer Beschichtung 50 versehen sein, wie dies vereinfacht in 
der Fig. 6 im Bereich des Dichtelements 23 durch strichlierte Linien an der den Innraum 7 des 
Aufnahmebehalters 2 zugewandten Seite vereinfacht angedeutet ist. Selbstverstandlich konnen 
aber auch davon distanzierte Oberflachenabschnitte, wie z.B. der Endbereich 15 mit seiner Ver- 
tiefiing, mit dieser Beschichtung 50 beschichtet sein. Dabei kann diese Beschichtung 50 aus der 
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Gruppe der Silikonole gewahlt sein und korperfliissigkeitsabweisend und/oder deren zellularen 
Bestandteile abweisend ausgebildet sein. Damit kann aber auch eine Reduzierung der erforderli- 
chen Durchstechkraft der Kaniile durch die Dichtungsvorrichtung 1 1 erzielt werden. 

Der Ordnung halber sei abschliefiend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstandnis des 
Aufbaus der Aufnahmevorrichtung 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmaBstablich 
und/oder vergroBert und/oder verkleinert dargestellt wurden. 

Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Beschrei- 
bung entnommen werden. 

Vor allem konnen die einzelnen in den Fig. 1, 2; 3; 4; 5; 6, 7 gezeigten Ausfuhrungen den Ge- 
genstand von eigenstandigen, erfindungsgemafien Losungen bilden. Die diesbeziiglichen, erfin- 
dungsgemaBen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu ent- 
nehmen. 
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Patentanspriiche 



1 . Kappe (10) fur eine Verschlussvorrichtung (3), die zur Aufnahme einer durchstech- 
baren Dichtungsvorrichtung (11) mit zumindest einer bereichsweise auBeren und in eine offene 
Stirnseite (4) eines Aufhahmebehalters (2) einsetzbaren, eine Dichtflache (14) bildenden, Ober- 
flache (15) ausgebildet ist, mit zumindest zwei mit diesen bewegungsverbundenen Kupplungs- 
teilen (18, 19), die in Richtung einer Langsachse (6) voneinander distanzierten sowie in zu dieser 
Langsachse (6) senkrecht verlaufenden Ebenen angeordnet sind und iiber eine Innenflache (17) 
eines Kappenmantels (16) in radialer Richtung auf die Langsachse (6) vorragen und zwischen 
sich einen Aufnahmebereich (20) ausbilden und zumindest ein erstes Ende (21) of fen ausgebildet 
ist, dadurch gekennzeichnet, dass eine innere lichte Abmessung (32), insbesondere ein innerer 
Durchmesser (33) des ersten, der Dichtflache (14) zuordenbaren Kupplungsteils (18) zwischen 5 
% und 25 % kleiner ist als eine auGere Abmessung (28), insbesondere ein auBerer Durchmesser 
(29) der aufzunehmenden Dichtungsvorrichtung (1 1) im Bereich von deren Dichtflache (14) im 
unverformten bzw. ungespannten Zustand. 

2. Kappe (10) fiir eine Verschlussvorrichtung (3), die zur Aufnahme einer durchstech- 
baren Dichtungsvorrichtung (11) mit zumindest einer bereichsweise auBeren und in eine offene 
Stirnseite (4) eines Aufnahmebehalters (2) einsetzbaren, eine Dichtflache (14) bildenden, Ober- 
flache (15) ausgebildet ist, mit zumindest zwei mit diesen bewegungsverbundenen Kupplungs- 
teilen (18, 19), die in Richtung einer Langsachse (6) voneinander distanzierten sowie in zu dieser 
Langsachse (6) senkrecht verlaufenden Ebenen angeordnet sind und uber eine Innenflache (17) 
eines Kappenmantels (16) in radialer Richtung auf die Langsachse (6) vorragen und zwischen 
sich einen Aufnahmebereich (20) ausbilden und zumindest ein erstes Ende (21) offen ausgebildet 
ist, dadurch gekennzeichnet, dass an dem der Dichtflache (14) zugeordneten ersten Kupplungs- 
teil (18) zumindest ein zusatzliches Haltenndttel (36) fur die Dichtungsvorrichtung (11) angeord- 
net ist. 
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3. Kappe (10) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Haltemittel (36) 
durch mindestens einen, bevorzugt jedoch mehrere Fortsatze (37) gebildet ist. 

4. Kappe (10) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Haltemittel 
(36) in Richtung auf das weitere Kupplungsteil (19) vorragt. 

5. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Haltemittel (36) in den Aufnahmebereich (20) hineinragt. 

6. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis S, dadurch gekennzeichnet, dass das 
oder die Haltemittel (36) ausgehend von der Innenflache (17) in Richtung auf die Langsachse (6) 
distanziert am ersten Kupplungsteil (18) angeordnet ist oder sind. 

7. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
der Innenflache (17) zugewendete erste Halteflache (38) des Haltemittels (36) in etwa parallel 
zur Innenflache (17) verlaufend ausgerichtet ist. 

8. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das 
oder die Haltemittel (36) ausgehend vom ersten Kupplungsteil (18) verjtingend ausgebildet ist 
oder sind. 

9. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
der Langsachse (6) zugewendete weitere Halteflache (39) des Haltemittels (36) ausgehend vom 
ersten Kupplungsteil (18) hin zum weiteren Kupplungsteil (19) geneigt in Richtung auf die In- 
nenflache (17) verlaufend ausgerichtet ist. 

10. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Haltemittel (36) durch Segmente (40) von Rohrabschnitten gebildet ist. 
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11. Kappe (10) nach einem der Anspruche 2 bis 7 oder 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Haltemittel (36) durch einen rundum durchlaufenden hohlzylindrischen Bauteil gebildet 
ist. 

12. Kappe (10) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass zumindest einer der Kupplungsteile (18, 19) durch mindestens einen stegartig ausgebildeten 
Vorsprung (34) gebildet ist. 

13. Kappe (10) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

dass sich zumindest einzelne der Vorspriinge (34) des ersten Kupplungsteils (18) ausgehend vom 4^ 
Aufnahmebereich (20) sich auf die von diesem abgewendete Seite hin in Richtung des ersten 
offenen Endes (21) erstrecken, 

14. Kappe (10) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass zumindest einer der Kupplungsteile (18, 19) als hohlzylindrischer Vorsprung ausgebildet 
ist. 

15. Kappe (10) nach Anspruch 1 und einem der Anspruche 3 bis 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an dem der Dichtflache (14) zugeordneten ersten Kupplungsteil (18) zumindest 
ein zusatzliches Haltemittel (36) fur die Dichtungsvorrichtung (11) angeordnet ist. 

m 

16. Dichtungsvorrichtung (1 1) fiir eine Verschlussvorrichtung (3) zur Halterung in ei- 
nem innerhalb einer Kappe (10) ausgebildeten Aufnahmebereich (20), mit einem Dichtelement 
(23), das zumindest bereichs weise eine zum Zusammenwirken mit einer offen ausgebildeten 
Stirnseite (4) eines Aufnahmebehalters (2) vorgesehene Dichtflache (14) aufweist, die von zu- 
mindest einem, bevorzugt aus einem durchgehend ausgebildeten, flanschartigen Ansatz (24) ra- 
dial nach auBen uberragt ist, wobei der flanschartige Ansatz (24) einen ersten Endbereich (25) 
und das Dichtelement (23) einen weiteren Endbereich (26) ausbildet, dadurch gekennzeichnet, 
dass ausgehend vom ersten Endbereich (25) hin in Richtung auf den weiteren Endbereich (26) 
mindestens eine Materialtrennung (45), wie beispielsweise ein Schnitt, angeordnet ist. 
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17. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass meh- 
rere Material trennungen (45) angeordnet sind. 

18. Dichtungsvorrichtung (1 1) nach einem der Anspriiche 16 oder 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Matericdtrennungen (45) in Bezug zu einer senkrecht zur Langsachse (6) aus- 
gerichteten Ebene winkelig zueinander verlaufend ausgerichtet sind. 

19. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekenn- 
^ zeichnet, dass die Materialtrennungen (45) einander schneidend angeordnet sind. 

20. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine Langserstreckung der Materialtrennung (45) in paralleler Richtung zur 
Langsachse (6) verlaufend ausgerichtet ist. 

21. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Materialtrennung (45) innerhalb derselben endet. 

22. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Materialtrennung (45) iiber den groBten Teil einer Distanz (46) zwischen den 
beiden Endbereichen (25, 26) verlaufend angeordnet ist. 

m 

23. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zumindest einzelne der Materialtrennungen (45) die beiden Endbereiche (25, 26) 
miteinander verbinden. 

24. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass jeweils einander zugewendete Trennflachen (47, 48) der Materialtrennung (45) bei 
in den Aufnahmebehalter (2) eingesetzter Stellung dicht aneinander anliegen. 
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25. Dichtungsvorrichtung (1 1) nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass die 
jeweils einander zugewendeten Trennflachen (47, 48) gasdicht aneinander anliegen. 

26. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, 
dass die jeweils einander zugewendeten Trennflachen (47, 48) fliissigkeitsdicht aneinander an- 
liegen. 

27. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass jeweils einander zugewendete Trennflachen (47, 48) der Materialtrennung (45) 
zumindest bereichsweise ebenflachig ausgebildet sind. 

28. Dichtungsvorrichtung (1 1) nach einem der Anspriiche 16 bis 27, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass jeweils einander zugewendete Trennflachen (47, 48) der Materialtrennung (45) 
zumindest bereichsweise profiliert ausgebildet sind. 

29. Dichtungsvorrichtung (1 1) nach einem der Anspriiche 16 bis 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zumindest bereichsweise zwischen den Trennflachen (47, 48) ein Dichtmittel (49) 
eingebracht ist. 

30. Dichtungsvorrichtung (1 1) nach einem der Anspriiche 16 bis 29, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zumindest bereichsweise in einem Ubergangsbereich (42) zwischen dem flansch- 
artigen Ansatz (24) und dem Dichtelement (23) eine Aussparung (43) angeordnet ist, welche sich 
ausgehend von der Dichtflache (14) hin in Richtung auf die Langsachse (6) erstreckt. 

31. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 30, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass diese aus einem selbstverschlieBenden hochelastischen Werkstoff gebildet ist. 

32. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 3 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
Werkstoff aus der Gruppe von synthetischen oder thermoplastischen Elastomeren gewahlt ist. 
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33. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 32, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zumindest ein Oberflachenabschnitt mit einer Beschichtung (50) versehen ist. 

34. Dichtungsvorrichtung (1 1) nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Beschichtung (50) aus der Gruppe der Silikonole gewahlt ist. 

35. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 33 oder 34, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Beschichtung (50) korperfliissigkeitsabweisend und/oder deren zellularen Bestandteile 

^ abweisend ausgebildet ist. 

36. Dichtungsvorrichtung (1 1) nach einem der Anspriiche 16 bis 35, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass diese mindestens eine Ausnehmung (41) aufweist, die gegengleich zu dem in der 
Kappe (10) angeordneten Haltemittel (36) ausgebildet ist. 

37. Verschlussvorrichtung (3) fiir eine offen ausgebildete Stimseite (4) eines Aufhah- 
mebehalters (2), insbesondere fiir Korperfliissigkeiten, dadurch gekennzeichnet, dass diese eine 
Kappe (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 15 sowie eine in diese eingesetzte Dichtungsvor- 
richtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 36 umfasst. 

38. Verschlussvorrichtung (3) nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Haltemittel (36) der Kappe (10) dem flanschartigen Ansatz (24) der Dichtungsvorrichtung (11) 
zugeordnet ist. 

39. Verschlussvorrichtung (3) nach Anspruch 37 oder 38, dadurch gekennzeichnet, 
dass das oder die Haltemittel (36) formschliissig mit der Dichtungsvorrichtung (11), insbeson- 
dere dem flanschartigen Ansatz (24), in Verbindung stehen. 

40. Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche 37 bis 39, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in der Dichtungsvorrichtung (11) mindestens eine gegengleich zum Haltemittel 
(36) ausgebildete Ausnehmung (41) angeordnet ist. 
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41. Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspruche 37 bis 40, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zumindest bereichsweise in einem Ubergangsbereich (42) zwischen dem flansch- 
artigen Ansatz (24) und dem Dichtelement (23) eine Aussparung (43) angeordnet ist, welche sich 
ausgehend von der Dichtflache (14) bin in Richtung auf die Langsachse (6) erstreckt und die 
Aussparung (43) in etwa gegengleich zum ersten Kupplungsteil (18) in der Kappe (10) ausgebil- 
det ist. 

42. Verschlussvorrichtung (3) nach Anspruch 41, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
auBeres AbmaB (44) der Aussparung (43) in einer senkrecht zur Langsachse (6) ausgerichteten 
Ebene in radialer Richtung gleich oder grofier ist als die lichte Abmessung (32), insbesondere der 
innere Durchmesser (33) des ersten, der Dichtflache (14) zuordenbaren Kupplungsteils (18). 

43. Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspruche 37 bis 42, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass im Aufnahmebereich (20) zv^ischen dem flanschartigen Ansatz (24) der Dich- 
tungsvorrichtung (11) und dem an der vom Aufiiahmebehalter (2) abgewendeten Seite angeord- 
neten weiteren Kupplungsteil (19) der Kappe (10) ein Haltering (27) angeordnet ist. 

44. Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspruche 37 bis 43, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine Dicke des flanschartigen Ansatzes (24) der Dichtungsvorrichtung (1 1) im 
unmontierten Zustand groBer ist als eine Distanz zwischen den beiden Kupplungsteilen (18, 19) 
in Richtung der Langsachse (6) abzuglich einer Dicke (35) des Halterings (27). 

45. Aufnahmevorrichtung (1), insbesondere fur Korperfliissigkeiten, mit einem Auf- 
nahmebehalter (2), der zumindest eine offen ausgebildete Stirnseite (4) aufweist, welche mit ei- 
ner Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspruche 37 bis 44 verschlossen ist. 

46. Aufnahmevorrichtung (1) nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
innere lichte Abmessung (32), insbesondere ein Durchmesser (33) des ersten, der Dichtflache 
(14) zuordenbaren Kupplungsteils (18) gleich oder kleiner ist als eine innere lichte Weite (30), 
insbesondere ein innerer Durchmesser (31), des Aufnahmebehalters (2) im Bereich seiner offe- 
nen Stirnseite (4). 
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47. Aufnahmevorrichtung (1) nach Anspnich 45 oder 46, dadurch gekennzeichnet, dass 

die innere lichte Abmessung (32), insbesondere der Durchmesser (33) zwischen 0 % und 30 % 
kleiner ist als die innere lichte Weite (30), insbesondere der innere Durchmesser (31), des Auf- 
nahmebehalters (2) im Bereich seiner offenen Stimseite (4). 



Greiner Bio-One GmbH 
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Bezugszeichenaufstellung 



1 


Aufnahmevorrichtung 


36 


Haltemittel 


2 


Aufnahmebehalter 


37 


Fortsatz 


3 


Verschlussvorrichtung 


38 


Halteflache 


4 


Stimseite 


39 


Halteflache , 


5 


Behalterwand 


40 


Segment 


6 


Langsachse 


41 


Ausnehmung 


7 


Innenraum 


42 


Ubergangsbereich 


8 


Stimwand 


43 


Aussparung 


9 


Stimseite 


44 


Ubergangsbereich 


10 


Kaope 


45 


IVIaterialtrennun 0 


11 


Dichtungsvorrichtung 


46 


Distanz 


12 


Kupplungsvorrichtung 


47 


Trennflache 


13 


Oberflache 


48 


Trennflache 


14 


Dichtflache 


49 


Dichtelement 


15 


Oberflache 


50 


Beschichtun & 


16 


Kappenmantel 






17 


Innenflache 






18 


Kupplungsteil 






19 


Kupplungsteil 






20 


Aufnahmebereich 






21 


Ende 






22 


Ende 






23 


Dichtelement 






24 


Ansatz 






25 


Endbereich 






26 


Endbereich 






27 


Haltering 






28 


auBere Abmessung 






29 


Durchmesser 






30 


lichte Weite 






31 


Durchmesser 






32 


innere Abmessung 






33 


Durchmesser 






34 


Vorsprung 






35 


Dicke 







Zusammenfassung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Kappe (10) fur eine Verschlussvorrichtung (3), die zur Auf- 
nahme einer Dichtungsvorrichtung (11) ausgebildet ist und zumindest zwei mit dieser bewe- 
gungsverbundene Kupplungsteile (18, 19) umfasst, die fiber eine Innenflache (17) eines Kap- 
penmantels (16) in radialer Richtung auf eine Langsachse (6) vorragen und zwischen sich einen 
Aufnahmebereich (20) ausbilden. Eine innere lichte Abmessung (32), insbesondere ein innerer 
Durchmesser (33) des ersten, einer Dichtflache (14) zuordenbaren Kupplungsteils (18) ist zwi- 
schen 5 % und 25 % kleiner als eine auBere Abmessung, insbesondere ein aufierer Durchmesser 
der aufzunehmenden Dichtungsvorrichtung (11) im Bereich von deren Dichtflache (14) im un- 
verformten bzw. ungespannten Zustand. Weiters betrifft die Erfindung auch noch eine Dich- 
tungsvorrichtung (1 1), eine aus dieser und der Kappe (10) gebildete Verschlussvorrichtung (3) 
sowie eine Aufnahmevorrichtung (1). 

Fiir die Zusammenfassung auf Fig. 1 verwenden. 
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